Permabond
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ET505

2-K-Epoxidharzklebstoff
Technisches Datenblatt

Permabond ET505 ist ein bei Raumtemperatur
aushartender struktureller Exopy Klebstoff, der

eine breite Palette von Oberflachen, wie z.B. Holz,
Metall, Keramiken, sowie eine groBe Anzahl von
Plastikmaterialien und Verbundwerkstoffen verklebt.

Er zeichnet sich durch eine groBe Besténdigkeit
gegeniiber Benzin, Olen und Wasser aus und verfiigt
Uber eine verlangerte Aushartungszeit, die fiir groessere
Anwendungen oder Serienfertigung geeignet ist.

"Physikalische Eigenschaften

"0berflaechenvorbereitung

Vor dem Auftragen des Klebstoffes sollten die
Oberflachen, sauber, trocken und fettfrei sein. Wir
empfehlen Permabond Cleaner A fiir das Entfetten der
meisten Oberfléachen. Die Oxidschicht einiger Metalle, wie
Aluminium, Kupfer und ihrer Legierungen sollte vor dem
Auftragen des Klebstoffs mit Schmirgelpapier entfernt
werden, um ein noch positiveres Resultat zu erzielen.

"Anwendung des Klebstoffs
EWird eine Kartusche verwendet, stellen Sie sicher,
dass die Kolben waagerecht sind, bevor Sie den

ET505A ET505B Klebstoff auftragen. Bringen Sie die Mischduese an
Chemikalische | Epoxyhartz Aminharter und verwenden sie eine Spendepistole.
Gruppe mStellen Sie bei Verwendung groesserer Gebinde
Farbe Farblos Bernsteingelb sicher, dass das Harz und das Haertungsmittel
- — gruendlich und im richtigen Verhaeltnis gemischt sind.
Viscositat 23.000 mPa.s | 17.500 mPas mTragen Sie den Klebstoff auf einer Oberflaeche auf
Spezifisches 1,2 1,0 und vermeiden Sie Luftblasen.
Gewicht EMontieren Sie die Teile mit ausreichendem Druck,
so dass der Klebstoff sich ueber den gesamten zu
‘. ) verklebenden Bereich verteilt.

Leistungen EmBenutzen Sie eine Spannvorrichtung / Klammer
Mischungs-Ver- ) _ um zu verhindern, dass sich die Teile waehrend des
hiltnis Volumenteile | 1:1 Aushaerteprozesses bewegen.

Spaltfill bis zu >mm WEs ist ratsam, die Verbindung nicht zu bewegen bis

P der Klebstoff vollstaendig ausgehaertet ist.
Topfzeit Mixed @ 20°C | 2 Std.

Funktionsfes-
tigkeit 3 5td. ‘Lagerung
Endfestigkeit 72 Std. Lagerungstemperatur |5 bis 25°C
Scherfestigkeit | ASTM D-1002 |21 N/mm2 (swhi) | | Haltbarkeit 12 Monate

— Im l_Jngeoff_neten
Schalwider- 1SO4578 60 N/25mm originalgebinde Verpackung
stand
Shore D-Harte 73 Unabhangig von der Einstufung des Produktes wird

- bei seiner Handhabung eine gute Betriebshygiene

E:::gl;(atlon at 10% empfohlen. Die vollstandigen Informationen
row— entnehmen Sie bitte dem Sicherheitsdatenblatt.

insatz- i . o
temperatur* 40 bis +80°C

* Bei geringen Belastungen kénnen kurzzeitig héhere
Temperaturen auf gebrachtwerden

r-- - - - =------------=-=-=-"-1
Kontaktadressen Permabond:

I Europe: Tel. +44 (0)1962 711661 us: Tel. 00 1 732-868-1372 I
UK Helpline: 0800 975 9800 Helpline: 800-640-7599

| Deutschland: 0800 10 13 177 info.americas@permabond.com |
France: 0805 11 13 88 Asia:  Tel. 00 886 939 49 3310

| info.europe@permabond.com info.asia@permabond.com |

L www.permabond.com r

Die hierin enthaltenen Informationen und Empfehlungen beruhen auf unserer technischen Erfahrung und sind nach unserem Wissen und
Gewissen richtig. Ihre Genauigkeit kann nicht garantiert und keine Verantwortung fiir sie ibernommen werden. AuBerdem darf keine hierin
gemachte Behauptung als bindende Verpflichtung oder Gewahrleistung betrachtet werden. Vor der Verwendung dieser Produkte sollen
Kunden ihre eigenen Priifungen durchfiihren, um sicherzustellen, daB3 das jeweilige Produkt fiir ihre speziellen Bedirfnisse unter ihren ei-

g

enen Betriebsbedingungen geeignet ist.



